SOMME

Pi de folgende sider er der oplysninger om de ssmme, der findes pa symaskinen. Ved siden
af hver som er der oplysninger om ssmnummeret og de forudindstillede (standard) verdier
for stingbredde og stinglengde. Den anbefalede indstilling af tradspanding og den anbefalede
trykfod til hver som er ogsa angivet.

For oplysninger om indstilling af stinglengde og stingbredde henvises til kapitel 3.

LANGDE (mm) BREDDE (mm) TRAD-  TRYKFOD
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1. LAR DIN MASKINE AT KENDE 5



LANGDE (mm) BREDDE (mm) TRAD-  TRYKFOD

standard ~ min. — maks. | standard = min. — maks. SPENDING
E 10 0,75 0,75-3 4 0,5-7 2-4 B
a 11 17 10-21 7 0-7 3-5 B
$ 12 7,5 4-9 4 1,5-7 3-5 B
A
/( 13 9 4-9 7 2-7 3-5 B
7\
g 14 35 2-6 7 3-7 3-5 B
é 15 7,5 4-10 7 4-7 3-5 B
S 16 14 9-14 7 4-7 3-5 B
§ 17 7,5 5-10 7 5-7 3-5 B
% 18 5 3-5 7 4-7 3-5 B
5;‘ 19 14 10-21 7 47 3.5 B
|
¥ 20 12 8-12 7 4.7 35 B
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